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Ubersicht Einsteckenden

o
E.E Male / size passend zu:
I
5 | B-12 m el BOHLER  BK 121
I
40
™,
o BAVARIA GS 40 ,GS43, GS 45/F, GS 45 rot, GS 46
f e 10,2 DEPRAG (K) ZN'23(K), ZN 213'P, ZN 12 P
6 8-12 wm I] [ FROLICH+KLUPFEL FK700, FK701, FK711, FK713, FK 714, FK 715,
; FK723, FK724, FK725
3 | WEHA WSH 40, WSH 50, WSH 105, WSH 155
L
e
T Stanistiris " 10.2 BAVARIA GS 50
6a | 14-18 mm i CHICAGO PNEUMATIC ~ CP 711 (= 9311) G
: MANNESMANN DEMAG S 3400
|
£ !
| ' ATLAS COPCO BHV 12, BHV 16
Stahlstirks 6-12 ® 12,7 BAVARIA GS 13, GS 14, GS 43, GS 45/F, GS 46
i t BOHLER BK 181
s CUTURI Typ A, V. U
ATLAS COPCO BHYV 22
s . I] ®12,7 BAVARIA GS 25, GS 50, CP 711 (= 9311) EE10
BOHLER BK 241
CUTURI T

FROLICH+KLUPFEL

ypT, S, R
FK 701, FK 702, FK 703, FK 711, FK 713, FK 714

BAVARIA
CHICAGO PNEUMATIC
FROHLICH-+KLUPFEL

GS 15, GS 19, GS 20
CP 711 (=9311) kon., 715 (= 9315) kon.
mit Schaftlange ab 50 mm: FK 702, FK 703

1 3 T_min. 16 mm g {_}Q_ _‘H—T’ 3,0 mit Schaftlange ab 60 mm: FK 2.2, FK 5.2
MANNESMANN DEMAG  H 21e, M13, M 23, M 48, M 52
i WEHA WSH 3, WSH 100
il BAVARIA GS 15
DEPRAG ZN 24 K&D, ZN 26 K&D, ZN 28 D

15 | FROLICH+KLUPFEL

f MANNESMANN DEMAG
] 0 I WEHA

FK 702, FK 703
M13, M23
WSH '3

{ — BAVARIA BH 4, BH 10
! CHICAGO PNEUMATIC ~ CP 9-F
16 =1 DEPRAG BHP 33
! KRUPP 811
8
@ BAVARIA GS 19. GS 20, GS 25, GS 26. Klein-Flachenstockgerat
18 # 15,0 BOHLER BM 19, BM 20, BM 119, M35
P FROLICH+KLUPFEL FK 702, FK 703
MANNESMANN DEMAG M 13, M 23
55
! { = g BAVARIA GS21,M7
Mﬂ:.;—sq ; T 515 BOHLER KL 70, KL 71, M 56, M 66
19 _l?:-"_- 1 I FROLICH+KLUPFEL KM 30
! [ : MANNESMANN DEMAG M 48, M 52
i
BAVARIA GS 21
20 DEPRAG ZN 300, MFK 11
FROLICH+KLUPPEL FK 2.2, FK 5.2
MANNESMANN DEMAG

H21e, M 48, M 52

BAVARIA  PL 5. Flachenstockgerdt, Senkrechtstockgert

S 19x50 BOHLER  BH 5

'- )
—_— s19 /522 BAVARIA PL9

S 19x82,5| I~ ) BOHLER ~ BH 8

DEPRAG  nur $22: BHB 58, BHB 62
| 1] KRUPP 519: 821-2, 821-3
S 22x382,5 2.5 $22: 128-15

Andere Einsteckenden auf Anfrage

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/

Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir PreBluftbetrieb
I \‘ \ I l \ \ ‘ ‘ Tungsten carbide tipped tools for pneumatic ogeration “_\ﬂ-

Ubersicht Einsteckenden

Werkzeuge, Einsatzgebiet / tools, applications:
Werkzeuge: Samtliche Schriftwerkzeuge bis Stahlstdrke 12 mm, Stocker bis 14 x 14 mm, Riffler bis 15 x 12 mm. Himmer mit diesem
Einsteckende werden nicht mehr produziert, sind aber noch im Einsatz.

Tools : any lettering tool up to shaft width 12mm, bush hammers up to 14x14 mm, rifflers up to 1 5 x 12 mm. Pneumatic hammers of this shank
are no longer produced, but still in use.

Werkzeuge: wie Schaft 5 Dies ist das in Deutschland am meisten verbreitete E.E. fiir Schriftwerkzeuge. Vorsicht: Werkzeuge mit Schaft 6
diirfen auf gar keinen Fall in Himmern mit Schaft 6a (s. unten) betrieben werden, da sie sonst zerstort werden.

Tools: as above; this is the most widely spread shank of lettering tools in Germany. CAUTION : tools shank 6 must never be operated by
pneumatic hammers shank 6a (see below),because they will be destroyed in very short time.

Werkzeuge: Beiz-, Schlag-, Spitz- und Zahneisen Stahlstdrke 14 -18 mm, Stockerund Riffler von 20x20 bis 30 x 30 mm. Bei kraftigen Himmern
(z.B. CP 711 G) besteht Schaftbruchgefahr. In dieser Leistungsklasse sollte auf das konische Einsteckende 13 zuriickgegriffen werden.

Tools : chisels, points, edging-and claw chisels shaft width 14-18 mm, bush hammers and rifflers from 20x20upto30x30mm. If using powerful
hammers (like CP 711 G) there is danger of shank breakage. If looking for a hammer of this Output, it is advisable to choose the conical shank
n®13.

Werkzeuge: s. Schaft 6 und Schaft 6a. Dies ist das auBerhalb Deutschlands am meisten verbreitete Einsteckende fiir feine und mittelschwere
Werkzeuge. Die Stahlstarken bzw. Werkzeuggewichte richten sich nach den verwendeten Himmern, wobei die Ubergdnge nahezu fliefend
sind. Allerdings birgt dies die Gefahr, dal z.B. Schriftwerkzeuge mit einem viel zu kraftigen Hammer betrieben werden konnen, was zum
Werkzeugbruch fiihrt. Es ist ratsam, bei Stahlstirken ab 16 mm, bzw. Stockern ab ca. 25 x 25 mm auf das konische Einsteckende 13
zuriickzugreifen.

Tools: see shank n°6 and 6a; this is the most widely spread shank of lettering and light u p to medium-heavy tools
outside Germany. The shaft widths resp. the weights of operated tools depend on the hammer's output.

This, however, makes it possible to operate e.g. carving tools by very powerful hammers, which will destroy the tool.
It is advisable to choose shank n° 13, when operating tools from shaft width 16 mm resp. bush hammers

from size 25x25 mm up.

Werkzeuge: Schlag-, Spitz- und Zahneisen mit Stahlstdrke ab 16 mm. Stocker und Riffler bis 40 x 40 mm. Dieser Schaft ist kaum bruchgefahrdet.
Die Lange des Konus ist abhdngig von der Stahlstérke. Einige wenige Hdmmer benétigen mindestens 60 mm Schaftlinge (= 20 mm Stahlstérke).
In diesem Fall bitte bei Bestellung angeben.

Tools : chisels, points, edging-and claw chisels from shaft width 16 mm up, bush hammers and rifflers up to 40x40 mm. The danger of breakage
of this shank is very low. The length of the taper depends on the shaft width. The bushings of a few hammers demand a length of min. 60

Werkzeuge: Schlag-, Spitz- und Zahneisen mit Stahlstarken von 16 - 20 mm. Stocker und Riffler bis 40 x 40 mm. Dieses Einsteckende wurde,
nicht zuletzt aufgrund der Bruchgefahr beim Verkanten, durch die konische Schaftform 13 weitgehend verdrangt und ist in der Steinbearbeitung
selten geworden.

Tools: chisels, points, edging-and claw chisels shaft width 16-20 mm, bush hammers and rifflers up to 40x40 mm. This shank is widely replaced
by shank n° 13, because of danger of breakage.

Dieses Einsteckende ist ausschlieflich fiir leichte Bohrhammer mit entsprechender Aufnahme vorgesehen. Die Formgebung erlaubt, die
Bohrer/Bohrstangen ohne zusétzliche Haltefeder bzw. Haltekappe zu arretieren.

This shank is exclusively designed to fit to light hammer drills and is widely spread in Germany. The shaping enables to arrest the drill steels
without using a separate spring retainer or cap.

Werkzeuge: Schlag-, Spitz- und Zahneisen mit Stahlstirken von 18 - 20 mm. Stocker und Riffler bis 40x40 mm. Dieser Schaft wurde weitgehend
durch Schaft 13 verdrangt. Trotz Bruchgefahr bietet er jedoch gegeniiber einem Konus den Vorteil, dalt Stocker in kurzer Ausfiihrung selbsttatig
Drehbewegungen durchfiihren kénnen.

Tools : chisels, points, edging- and claw chisels shaft width 18 - 20 mm, bush hammers and rifflers up to 40 x 40 mm This shank is widely
replaced by shank n° 13. Despite the danger of breakage, this cylindrical shank brings short bush hammers about to rotate automatically

Werkzeuge: schwerste Spitz- und Bossiereisen, KeillochmeifSel, Stocker und Riffler 40 x 40 mm.
Durch die konische Form besteht kaum Bruchgefahr.
Der Sechskant erlaubt, das Werkzeug zusammen mit dem (entsprechend schweren) Hammer zu bewegen.

Tools : heavy points and punches, key-slot chisels, bush hammers and rifflers 40 x 40 mm. The danger of breakage is very low. The hexagonal
shape enables the tool to be turned together with the (heavy) hammer.

Werkzeuge: wie Schaft 19. Hier besteht ebenfalls kaum Bruchgefahr. Die rund-konische Form erlaubt, das Werkzeug unabhéingig vom Hammer
zu drehen.

Tools : like shank 19. The dangler of breakage is very low.
The round/conical shape enables to turn the tool independently from the hammer.

Dies ist ein sehr robuster Schaft fiir leichte bis mittlere Bohrhdammer und sehr gut geeignet um spezielle Stocker zu betreiben, wenn der
entsprechende Hammer in ein Gestell eingespannt wird.

This is a sturdy shank for light hammer drills. Another good application is bush hammering with special bush hammers, as long as the hammer
drill is fixed in a holding device.

Diese beiden robusten Einsteckenden findet man bei den meisten mittelschweren Bohrhammern mit Gewichten von 6 -10 kg. Nebenstehende
Typen sind nur eine kleine Auswahl davon. Entsprechende Bohrstangen bestehen aus 19 mm bzw. 22 mm Sechskantstahl, so dals Bohrkronen
unter @ 24 bzw. @ 26 mm nicht verwendbar sind.

These two sturdy shanks can be found at many medium-heavy hammer drills, weight 6-10 kg. The models mentioned opposite are a small
choice only. Fitting drill rods consist of 19 mm resp. 22 mm hexagonal steel bars, so that cross bits below @26 resp. @ 30 mm cannot be
operated.

nach Zeichnung oder ungebrauchten Muster / on request

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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GEDIK-PL-Schrifteisen
fiir Granit und Marmor

- in Vierkantform mit verrundeten Kanten

- Gesamtldnge ca. 200 mm

- nur mit Einsteckende 6

- auf Wunsch auch in sandgestrahlt lieferbar

Schneidbreite Art.Nr. Granit Art.Nr. Marmor

blade width  order no. hard stone order no. soft stone
4 mm 206104 206204
6 mm 206106 206206
8 mm 206108 206208

10 mm 206110 206210

12 mm 206112 206212

14 mm 206114 206214

16 mm 206116 206216

18 mm 206118 206218

20 mm 206120 206220

GEDIK-PL-Schrifteisen

fiir Granit und Marmor

- aus handfreundlichem Achtkantstahl
- Gesamtldnge ca. 210 mm

- mit den Einsteckenden 6 und 10
- auf Wunsch auch in sandgestrahlt lieferbar

Schaft 6/shank 6

Schneidbreite Art.Nr. Granit Art.Nr. Marmor

blade width order no. hard stone order no. soft stone
4 mm 206804 206904
6 mm 206806 206906
8 mm 206808 206908

10 mm 206810 206910

12 mm 206812 206912

14 mm 206814 206914

16 mm 206816 206916

18 mm 206818 206918

20 mm 206820 206920

Schaft 10/shank 10

Schneidbreite Art.Nr. Granit  Art.Nr. Marmor

blade width order no. hard stone  order no. soft stone
4 mm 200104 200204
6 mm 200106 200206
8 mm 200108 200208
10 mm 200110 200210
12 mm 200112 200212
14 mm 200114 200214
16 mm 200116 200216
18 mm 200118 200218
20 mm 200120 200220

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir PreBluftbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for pneumatic operation

Auf Wunsch als Sonderanfertigung

fr

On
d
@

T4

GEDIK-pneumatic-lettering chisels
for hard stone and soft stone

- square shaft shaping with chamfered edges
- total length ca. 200 mm

- only with shank 6

- sand blasted available by request

ohne Aufpreis auch mit
eistehender Schneide lieferbar!

request also available as special
lesign item even with detached
utting edge with no surcharge.

GEDIK-pneumatic-lettering chisels
for hard stone and soft stone

- soft octagonal shaft shaping

- total length ca. 210 mm

- shank 6 and 10 available

- sand blasted available by request

Auf Wunsch als Sonderanfertigung
ohne Aufpreis auch mit
freistehender Schneide lieferbar!

On request also available as special
design item even with detached
cutting edge with no surcharge.

Abb.: Schaft 10/
fig.: shank 10

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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GEDIK-PL-Schrifteisen "Gummiert" GEDIK pneumatic lettering chisel
) _ "rubberized"
- Schaft 6 - fiir Marmor und Granit
- Schrifteisen vulkanisiert . B B - shank 6 - for soft stone + granite
- ml.ndert Vl!oratlonen und redUZlert das Kaltegefuhl - Compensates Vibrations and reduces sensation Of
beim Arbeiten cold while working

Schneidbreite Art.Nr.

blade width order no.
4 mm 206504
6 mm 206506
8 mm 206508
10 mm 206510
12 mm 206512
14 mm 206514
16 mm 206516
18 mm 206518
20 mm 206520
GEDIK-soft PL-Schrifteisen GEDIK-soft pneumatic lettering chisels
Universal - ein Eisen fiir Granit und Marmor for using with hard stone and soft stone
- in Vierkantform mit verrundeten Kanten - square shaft shaping with chamfered edges
- Gesamtldnge ca. 200 mm - total length ca. 200 mm
- nur mit Einsteckende 6 - only with shank 6

Schneidbreite  Art.Nr.
blade width order no. Auf Wunsch als Sonderanfertigung
ohne Aufpreis auch mit
freistehender Schneide lieferbar!

4 mm 206704 . .
6 mm 206706 e e even with desadned"
8 mm 206708 cutting edge with no surcharge.
10 mm 206710
12 mm 206712
14 mm 206714
16 mm 206716
18 mm 206718
20 mm 206720
GEDIK-PL-Schrifteisen, Schaft V6 GEDIK-pneumatic lettering chisels,
fiir Granit oder Marmor shank V6 for hard stone or soft stone
- speziell passend fiir das VH-System (siehe Teil 4) - ﬁttin% to VH-System (see part 4)
- Gesamtldnge ca. 200 mm - total length ca. 200 mm
Schneidbreite Art.Nr. Granit Art.Nr. Marmor AUV }RS};rSe?? s
blade width  order no. hard stone order no. soft stone freistehender Schneide lieferbar!
On request also available as special
4 mm 201104 201204 LR e with no surchatge
mm
8 mm 201108 201208
10 mm 201110 201210
12 mm 201112 201212
14 mm 201114 201214
16 mm 201116 201216
18 mm 201118 201218
20 mm 201120 201220

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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PS-GEDIK-PL-Schrifteisen

- in Vierkantform, mit Luftbohrung

- Gesamtldnge ca. 200 mm

- nur mit Einsteckende 6

- Universal — fir Granit und auch Weichgestein geeignet

Schneidbreite Art.Nr.

blade width order no.

4 mm 206604

6 mm 206606

8 mm 206608
10 mm 206610
12 mm 206612
14 mm 206614
16 mm 206616
18 mm 206618
20 mm 206620

Die patentierten PS-GEDIK-PL-Schrifteisen besitzen
eine durchgehende Bohrung, welche beim Betrieb die
automatisch entstehende Abluft des Schriftenhammers
durch den MeifSel hindurch zur Schneide leiten.

Dadurch wird stets freie Sicht auf den Anriss gewahr-
leistet. Je nach Gesteinsart und Arbeitsmethode lasst
sich beim Schrifthauen mit einem PS-GEDIK ca. 30%
der Arbeitszeit einsparen, da Abkehren und Abblasen
des Staubs entfallt.

Die Hartmetallqualitat ist fiir die Granitbearbeitun
ausgelegt, jedoch konnen damit selbstverstandlich alle
weicheren Gesteinsarten ebenso problemlos bearbeitet
werden.

Diamont-PL-Bildhauer-Schrifteisen

- in handlicher, freiformgeschmiedeter Achtkantform
- fir weiches bis mittelhartes Gestein

- Gesamtlange ca. 270-280 mm

- nur in Einsteckende 6 und 10

Schaft 6/shank 6

Schneidbreite Art.Nr.

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir PreBluftbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for pneumatic operation

Auf Wunsch als Sonderanfertigung
ohne Aufpreis auch mit

PS-GEDIK pneumatic lettering chisels

- square shaft shaping with chamfered edges,
with through train drilling

- total length ca. 200 mm

- only with shank 6

- using for hard stone and soft stone

The patented PS-GEDIK pneumatic lettering chisels
have a through train drilling. During working the waste
air of the lettering hammer blows through the chisel.

So you may have best visibility on the surface crack.
Depending on the kind of stone, you are able to save
up to 30% working time with a PS-GEDIK, because it
will not be necessary any more to clean the surface
with air or something else.

The carbide quality is made for working with hard

stone. But in every case it is also possible to use it
with soft stones without any problems.

Carbide peumatic carving chisels
- free forged octagonal shaft shaping
- for soft and semi-hard types of stone

- total length ca 270-280 mm
- only with shank 6 or 10

Schaft 10/shank 10

Schneidbreite Art.Nr.

blade width order no. o o i o T g oo blade width order no.
On request also available as special
4 mm 206304 design item even with detached 4 mm 200304
6 mm 206306 cutting edge with no surcharge. 6 mm 200306
8 mm 206308 8 mm 200308
10 mm 206310 10 mm 200310
12 mm 206312 12 mm 200312
14 mm 206314 14 mm 200314
16 mm 206316 16 mm 200316
18 mm 206318 18 mm 200318
20 mm 206320 20 mm 200320

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Abb.: Schaft 10/
fig.: shank 10

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-PL-Spitzeisen Carbide pneumatic points
- 8x8 und 10x10 mm aus Vierkantstahl mit - size 8x8 und 10x10 mm
verrundeten Kanten square shaft shaping with chamfered edges
- ab 12x12 mm aus Achtkantstahl - from size 12x12 mm up with octagonal shaft shaping
- Gesamtldnge ca. 200-270 mm je nach Starke und - length ca. 200-270 mm according to width an
Einsteckende shank
Stahlstarke mm 8x8  10x10  12x12  14x14

shaft width mm

Art.Nr. EE.6 / orderno. 216108 216110 216112 -

Art.Nr. EE.6a / order no. - - 217114
Art.Nr. EE.10 / order no. - 210110 210112 210114
Stahlstarke mm 16x16  18x18 20x20 24x24 Abb.: Schaft 13 /

shaft width mm

fig.: shank 13
Art.Nr. EE.6a / orderno. 217116 217118 217120 -
Art.Nr. EE.10/ orderno. 210116 210118 210120 -
Art.Nr. EE.13 / orderno. 213116 213118 213120 213124
Art.Nr. EE.15 / orderno. 215116 215118 215120 -
Art.Nr. EE.18 / order no. - 218118 218120 -
Art.Nr. EE.19 / order no. - - - 219124
Art.Nr. EE.20 / order no. - - - 212124
Diamont-PL-Schriftspitzeisen Carbide pneumatic lettering points
Achtkantform octagonal design
- aus handfreundlichen Achtkantstahl - octagonal shaft shaping
- Gesamtlange ca. 220 mm - total length ca. 220 mm
Stahlstarke mm 8x8 10x10
shaft width mm
AILNE. EE.6 / orderno. 216808 216810 ?bl?-ihSChka‘;t(} 0/
Art.Nr. EE.10/ orderno. 210108 210110 '8+ shan
Diamont-PL-Spitzeisen "soft" Carbide pneumatic lettering points
"soft"

- Gesamtldnge ca. 200 mm
- nur mit Einsteckende 6 _total lensth ca. 200 mm

- only with shank 6

Stahlstarke mm 8x8 10x10
shaft width mm

Art.Nr. / order no. 216708 216710

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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PS-GEDIK-PL-Schriftspitzeisen PS-GEDIK pneumatic lettering points
- mit patentierter PS-Bohrung - with patented PS-through train drilling
- nur in Stahlstarke 10x10 mm - only shaft width10x10 mm
- nur mit Einsteckende 6 - only shank 6
Stahlstarke mm 10x10
shaft width mm
Art.Nr. / orderno. 216610
Diamont-PL-Schriftspitzeisen, Carbide pneumatic lettering points,
Schaft V6 shank V6
passend zum VH-System (siehe Teil 4) fitting to VH-System (see part 4)
Stahlstarke mm 8x8
shaft width mm
Art.Nr. / orderno. 211108
Stahlstarke mm 10x10
shaft width mm
Art.Nr. /orderno. 211110
Diamont-PL-Bildhauer-Spitzeisen Carbide pneumatic carving points
- aus handfreundlichen Achtkantstahl - octagonal shaft shaping
- freiformgeschmiedet - hand forged
- Gesamtlange ca. 270 mm - total length ca. 270 mm
Stahlstarke mm 8x8 10x10  12x12
shaft width mm
Art.Nr. EE.6 / orderno. 216308 216310 216312
Art.Nr. E.10 / orderno. 210308 210310 210312
Diamont-PL-Bossiereisen Carbide pneumatic punches
- mit flach angeschliffenen HM-Rundstift - with flattened carbide round point )
- Liange ca. 220-270 mm je nach Stirke - total length ca. 220-270 mm according to width
und Einsteckende and shank

Stahlstarke mm 18x18  20x20 24x24
shaft width mm
Abb.: Schaft 13/

Art.Nr. EE.13 /orderno. 213218 213220 213224 fig.: shank 13

Art.Nr. EE.18 / orderno. 218218 218220 218224
Art.Nr. EE.19 / order no. - - 219224
Art.Nr. EE.20 / order no. - - 212224

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010

108



BEAVARIA X TNETN

Diamont-PL-Beiz- und Schlageisen
leichte Ausfiihrung

- aus Achtkantstahl, je nach Einsteckende fiir leichte
bis schwere PL-Hammer

- mit schnittfreudigem 3 mm starken Hartmetalleinsatz

- Gesamtldnge ca. 200-220 mm

Schneidbreite Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr.
EE.6a EE. 10 EE.13
blade width order no. order no. order no.
shank 6a shank 10 shank 13
8 mm 227108 220108 -
10 mm 227110 220110 -
12 mm 227112 220112 -
14 mm 227114 220114 -
16 mm 227116 220116 223116
18 mm 227118 220118 -
20 mm 227120 220120 -
22 mm 227122 220122 -
25 mm 227125 220125 -
30 mm 227130 220130 -
40 mm 227140 220140 -

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir PreBluftbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for pneumatic operation

Carbide pneumatic chisels
light design

- octagonal shaft shoping; for light and semi-heavy
pneumatic chiseling hammers

- 3 mm carbide blade

- total length ca. 200-220 mm

Art.Nr.
EE.15

order no.
shank 15

225116

Diamont-PL-Schlageisen
schwere Ausfiihrung

- aus Achtkantstahl, fir mittelschwere bis schwere
PL-Hammer

- mit kraftigem 4 mm starken Hartmetalleinsatz

- Gesamtlange ca. 220-270 mm, je nach Einsteckende

Schneidbreite ~ Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr.
EE.13 EE.15 EE.18
blade width order no. order no. order no.
shank 13 shank 15 shank 18
18 mm 223218 225218 228218
20 mm 223220 225220 228220
22 mm 223222 225222 228222
25 mm 223225 225225 228225
30 mm 223230 225230 228230
40 mm 223240 225240 228240

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Carbide pneumatic chisels
heavy design

- octagonal shaft shaping, for semi-heavy and heavy
pneumatic chiseling hammers

- 4 mm carbide blade

- total length ca. 220-270 mm, according to shank

Art.Nr.
EE.19

order no.
shank 19

229225
229230
229240

W Tol

Art.Nr.
EE.20

order no.
shank 20

222225
222230
222240

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-PL-Schlageisen
ballige Form

- diese Schlageisen sind auch fiir leichte Hebelbewe-
gungen geeignet

- die Schneidbreite 20 mm wird aus 20x20 mm
Achtkantstahl gefertigt

- die Schneidbreiten 25-40 mm werden aus Flachstahl
in die entsprechende Form abgedreht und nur am
,Griff” zu einem handlichen Achtkant geschmiedet.
Diese sorgt fir eine durchgehend spannungsfreie
Stahlstruktur und vermeidet jegliche Bruchgefahr am
Ubergang vom ,Griff” zur Schneide

- Gesamtlange ca. 220-270 mm je nach Einsteckende

order no.
shank 20

Schneidbreite ~ Art.Nr. Art.Nr.
EE.13 EE.18
blade width order no. order no.
shank 13 shank 18
20 mm 223320 228320
25 mm 223325 228325 -
30 mm 223330 228330 229330
40 mm 223340 228340 229340

Diamont-PL-Keillochmeiflel
ballige Form

- mit 8 mm starkem Hartmetalleinsatz fur Granit

- nur mit Einsteckende 19
- Gesamtldnge ca. 150 mm

Schneidbreite Art.Nr.

EE.19
blade width order no.
shank 19
30 mm 229430
40 mm 229440

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

222330
222340

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir PreBluftbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for pneumatic operation

Carbide pneumatic chisels
heavy duty design

- those tools are designed to widthstand heaviest work

- heavy duty chisels edge 20 mm are made of octagonal
steel rods, width 20x20 mm

- the width 25-40 mm are turned of flat-bar steel rods;
afterwards, merely the shaft is forged to an octagonal
shaping to offer a good grip. This results in an entirely
homogeneous steel structure and avoids danger of
breakage at the transition shaft-blade

- t?]talllength ca. 220-270 mm according to type of
shan

Abb.: Schaft 18 /
fig.: shank 18

Carbide pneumatic key-slot chisels
heavy duty design

- with 8 mm carbide blade
- shank 19 only
- total length ca. 150 mm

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-PL-Scharriereisen

leichte Ausfiihrung

- schlanke Formgebung fiir z.B. Sandstein und Marmor

- handgeschmiedet

- Gesamtldnge ca. 220-250 mm je nach Einsteckende

Schneidbreite Art.Nr.

EE.6a
blade width order no.
shank 6a
50 mm 237105
60 mm 237106
80 mm -
100 mm -

Art.Nr.
EE.T0

order no.
shank 10

230105
230106

Art.Nr.
EE.13

order no.
shank 13

233105
233106
233108
233110

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir PreBluftbetrieb !
Tungsten carbide tipped tools for pneumatic operation T

Carbide pneumatic cleavers
light design

- slim forged shaping for e.g. limestone and soft marble
- free forged

- total length ca. 220-250 mm according to shank

Art.Nr. Art.Nr.

EE.15 EE.18
order no. order no.
shank 15 shank 18

235105 238105
235106 238106
235108 238108
235110 238110

Bitte beachten:

Scharriereisen nur zur Oberflaichenbearbeitung
geeignet, nicht zum Spalten von Steinen

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Please consider:
Carbide cleavers are only to be used for
surface finishing, not for cleaving stones

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Tungsten carbide tipped tools for pneumatic operation

BAVARIA X TYETN

Diamont-PL-Zahneisen Carbide pneumatic claw chisels
- aus Achtkantstahl

- mit Hartmetallrundstiften bestlickt

- Gesamtlange ca. 200 mm - 220 mm (je nach EE.)

- octagonal shaft shaping
- with carbide round points
- total length ca. 200 mm - 220 mm (depending on

shank)

Schneidbreite/ Spitzen- Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr.

Zahneanzahl aBstand EE.6 EE.6a EE.10 EE.13 EE.15 EE.18

total width/ Distance of order no. order no. order no. order no. order no. order no.

no. of teeth the tips shank 6 shank 6a shank 10 shank 13 shank 15 shank 18

14/3 4,5 mm 246143 - 240143 - - -
17/3 5,5 mm 246173 - 240173 - - -
18/4 4,5 mm 246184 - 240184 - - -
20/3 6,5 mm - 247203 240203 243203 245203 248203
22/4 5,5 mm - 247224 240224 - - -
26/4 6,5 mm - 247264 240264 243264 245264 248264
27/5 5,5 mm - 247275 240275 243275 - -
32/5 6,5 mm - 247325 240325 243325 245325 248325
32/6 5,5 mm - 247326 240326 - - -
38/6 6,5 mm - 247386 240386 243386 245386 248386

Diamont-PL-Zweizahneisen

- aus Achtkantstahl

- Gesamtldnge ca. 220 mm

Carbide pneumatic split-tooth chisels

- octagonal shaft shaping
- total length ca. 220 mm

Schneidbreite/ Spitzen- Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr.
Zahneanzahl abstand EE.6 EE.6a EE.10 EE.13 EE.15 EE.18
total width/ Distance of order no. order no. order no. order no. order no. order no.
no. of teeth the tips shank 6 shank 6a shank 10 shank 13 shank 15 shank 18
10/2 - 246102 - - - - -
16/2 9 mm - 247162 240162 243162 245162 -
20/2 15 mm - 247202 240202 243202 245202 248202
24/2 19 mm - 247242 240242 243242 245242 248242

Abb.: Schaft 13 /
fig.: shank 13

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/

Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-PL-Zahneisen,
Schaft V6

passend fiir das VH-System (siehe Teil 4)

Schneidbreite/  Art.Nr.
Zahneanzahl EE. V6

total width/ order no.

no. of teeth shank V6
10/2 241102
14/3 241143
17/3 241173
18/4 241184
20/3 241203

Diamont-PL-Bildhauerzahneisen
- aus Achtkantstahl

- extrem schlank
- Gesamtldnge ca. 270 mm

Schneidbreite/  Art.Nr. Art.Nr.

Zahneanzahl EE.6 EE.10
total width/ order no. order no.
no. of teeth shank 6 shank 10
10/2 246502 240502
14/3 246503 240503
18/4 246504 240504

Samtliche Zahneisen werden standardmafig mit spitzen

Zdhnen gefertigt.

Auf Wunsch, sind sie auch ohne Aufpreis mit flachen

Zahnen lieferbar.

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/

Errors and technical variations expected

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir PreBluftbetrieb
Tungsten carbide tipped tools for pneumatic operation T

Carbide pneumatic claw chisels,
shank V6

fitting to VH-System (see part 4)

Carbide pneumatic carving claw cisels

- free-forged slim octagonal shaft shaping
- total length ca. 270 mm

The standard design of all claw chisels is pointed.

On request, flattened teeth available, without surcharge.

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-PL-Hohlbohrer Carbide integral drill steels

- fir Bohrhammer CP 9-E, BH 4 und BH 10 - shank no 16 for hammer drills CP 9-E, BH 4
mit Einsteckende 16 and BH 10

- Nutzldnge ca. 250 mm - Usable length ca. 250 mm,

- Ausnahme: @ 13 mm, mit Nutzldnge 200 mm - exception: @ 13 mm, usable length 200 mm

Bohr-© Art.Nr.
drill-@ order no.

13 mm 250413
16 mm 250416
19 mm 250419
22 mm 250422
26 mm 250426

Diamont-PL-Hohlbohrer Carbide integral drill steels
- fir Bohrhammer PL 5 mit Einsteckende S 19x50 - shank H 19x50, for hammer drill PL 5
- Nutzldnge ca. 230 mm - usable length ca. 230 mm

Bohr-@  Art.Nr.
drill-@  order no.

16 mm 250516
19 mm 250519
22 mm 250522
26 mm 250526

Diamont-PL-Keillochbohrer Carbide integral drill steels

- fir Bohrhammer PL 9 mit Einsteckende S 19x82,5 - shank H 19x82.5 or H 22x82.5 for hammer
oder S 22x82,5 drill PL9

- nur mit @ 22 mm lieferbar - drill @ 22 mm only

- Nutzldnge ca. 250 mm - usable length ca. 250 mm

Bohr-@ Art.Nr. Art.Nr.
EE. S 19x82,5 EE. S 22x82,5
drill-@ order no. order no.

shank H 19x82.5 shank H 22x82.5

22 mm 250619 250622

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Hohlbohrstangen fiir Konus 1 Tapered drill rods, cone 1

- fir Bohrhammer PL 5, CP 9-E, BH 4 und BH 10 - for hammer PL 5, CP 9-E, BH 4 and BH 10
mit Einsteckende 16 und S 19x50 with shank 16 und H 19x50

- fiir Bohrkronen von @ 22-30 mm - for cross bits @ 22-30 mm

Gesamt- Art.Nr. Art.Nr.
lange mm EE16 EE. S19x50
total length order no. order no.
mm shank 16 shank EE. H 19x50
350 251035 251135
500 - 251150
750 251075 -
1000 251100 251200
Hohlbohrstangen fiir Konus 2 Tapered drill rods, cone 2
- fiir Bohrhammer PL 5, CP 9-E, BH 4 und BH 10 - for hammer PL 5, CP 9-E, BH 4 and BH 10
mit Einsteckende 16 und S 19x50 with shank 16 und H 19x50
- fiir Bohrkronen ab @ 32 mm - for cross bits from @ 32 mm up
Gesamt- Art.Nr. Art.Nr.
lange mm EE.16 EE. S 19x50
total length order no. order no.
mm shank 16 shank H 19x50
350 252035 -
500 - 252150
750 - 252175
1000 - 252200
Hohlbohrstangen fiir Konus 2 Tapered drill rods, cone 2
- fir Bohrhammer PL 9 mit Einsteckenden - for hammer PL 9 with shank H 19x82.5 and
S 19x82,5 und S 22x82,5 H 22x82.5
- fir Bohrkronen ab @ 32 mm - for cross bits from @ 32 mm up
Gesamt- Art.Nr. Art.Nr.
lange mm S19x82,5 EE.S 22x82,5
total length order no. order no.
mm shank S 19x82.5 shank H 22x82.5
350 251935 -
500 251950 -
750 - 252275
1000 - 252299

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-Bohrkronen fiir Konus 2 Carbide cross bits, cone 2
mit 4-fach oder 6-fach Kreuzschneide with 4 or 6 carbide blades

Bohr-@  Art.Nr. Art.Nr.

mm 4-fach 6-fach

drill-@ order no. order no.

mm 4-blades 6-blades

30 252430 -

32 252432 -
34 252434 -
36 252436 -
38 252438 252338
40 252440 252340
45 252445 252345
50 252450 252350
Abschlagvorrichtung fiir Bohrkronen Bit removing device

Art.Nr. / order no. 252300

Diamont-Schriftlochbohrer Carbide percussion drill bits

fur leichte Schlagbohrmaschinen for light percussion drilling maschines

Bohr-0 Bohrtiefe Art.Nr.
mm ca. mm

drill-@ use length order no.
mm ca. mm
2,0 8 254120
2,5 8 254125
3,0 14 254130
3,5 16 254135
4,0 16 254140
4,5 18 254145
5,0 42 254150
6,0 50 254160
8,0 60 254180
10,0 80 254200

Diamont - Schriftlochbohrer ,,Granit Spezial“ Carbide percussion drill bits "granite

special”

fur leichte Schlaghohrmaschinen P
for light percussion drilling maschines

Bohr-© Bohrtiefe Art.Nr.

mm Ca. mm
drill-@ use length order no.
mm ca. mm

3,0 14 254030
3,5 16 254035
4,0 16 254040

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-Dreikantbohrer Carbide triangular drill bits
- fur splitterfreie Bohrungen in poliertem Material - for drilling in polished material without the surface
- fiir leichte Schlagbohrmaschinen splitting off
- cylindrical shank for light percussion drilling
Bohr-@  Art.Nr. maschines
drill-0 order no.

3,0mm 254330
3,5mm 254335
4,0 mm 254340
50mm 254350

Diamont-PL-Stocker Carbide pneumatic bush hammer

- mit je einer Hartmetall-Formplatte besttickt - with one carbide pattern plate

- Gesamtldnge ca. 190 mm - total length ca. 190 mm

- auf Wunsch auch in kurzer Ausfiihrung; gegen - on request short design (ca. 70-120 mm, according
Aufpreis auch in schrager Ausfiihrung erhaltlich to shank) or bevelled face available, with surcharge

(Lange bei kurzer Ausfihrung ca. 70-120 mm, je
nach Einsteckende)

Stock- Zahne-  Art.Nr.  Art.Nr.
fliche mm zahl EE.6 EE.10
face size no. of teeth order no.  order no.
mm shank 6 shank 10
10x2,5 1x4 266014 260014
10x5,0 2x4 266024 260024
12x3,0 1x4 266114 260114
12x4,0 1x3 266113 260113
12x6,0 2x4 266124 260124
12x8,0 2x3 266123 260123
10x10 3x3 266033 260033
10x10 4x4 266044 260044
10x10 5x5 266055 260055
12x12 3x3 266133 260133
12x12 4x4 266144 260144
12x12 5x5 266155 260155
14x14 2x2 266222 260222
14x14 3x3 266233 260233
14x14 4x4 266244 260244
14x14 5x5 266255 260255 :
Stock- Zahne-  Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr
fliche mm zahl EE.6a EE.10 EE.13 EE.15 EE. 18
face size no. of teeth  order no. order no. order no. order no. order no.
mm shank 6a shank 10 shank 13 shank 15 shank 18
20x20 2x2 267322 260322 263322 265322 -
20x20 3x3 267333 260333 263333 265333 -
20x20 4x4 267344 260344 263344 265344 -
20x20 5x5 267355 260355 263355 265355 -
20x20 6x6 267366 260366 263366 265366 -
25x25 3x3 267433 260433 263433 265433 268433
25x25 4x4 267444 260444 263444 265444 268444
25x25 5x5 267455 260455 263455 265455 268455
25x25 6x6 267466 260466 263466 265466 268466
25x25 7X7 267477 260477 263477 265477 268477

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-PL-Stocker Carbide pneumatic bush hammer

- mit je vier Hartmetall-Formplatten besttickt - with four carbide pattern plates

- Gesamtldnge ca. 190 mm - total length ca. 190 mm

- auf Wunsch auch in kurzer Ausfiihrung; gegen - on request short design or bevelled face available,
Aufpreis auch in schréﬁer Ausfiihrung erhaltlich with surcharge

- Lange bei kurzer Ausfiihrung ca. 70-150 mm, je nach - short design ca 70-150 mm according to shank

Einsteckende

Stock- Zahne- Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr.
flache mm zahl EE.6a EE.10 EE.13 EE.15 EE.18 EE.19 EE.20
face size no. of teeth order no. order no. order no. order no. order no. order no. order no.

mm shank 6a shank 10 shank 13 shank 15 shank 18 shank 19 shank 20
30x30 4x4 267544 260544 263544 265544 268544 - -
30x30 6x6 267566 260566 263566 265566 268566 - -
30x30 8x8 267588 260588 263588 265588 268588 - -
30x30 10x10 267599 260599 263599 265599 268599 - -

40x40 4x4 - - 263644 265644 268644 269644 262644

40x40 6x6 - - 263666 265666 268666 269666 262666

40x40 8x8 - - 263688 265688 268688 269688 262688

40x40 10x10 - - 263699 265699 268699 269699 262699

40x40 12x12 - - 263622 265622 268622 - -

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/

Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-PL-Stocker Carbide pneumatic bush hammer

- mit Hartmetall-Rundstiften bestiickt - with carbide round points

- Gesamtldnge ca. 190 mm - total length ca. 190 mm

- auf Wunsch auch in kurzer Ausfiihrung; gegen - on request short design (ca. 80-150 mm, according

Aufpreis auch in schréﬁer Ausfiihrung erhaltlich to shank) or bevelled face available, with surcharge
- Lange bei kurzer Ausfiihrung ca. 80-150 mm, je nach
Einsteckende
Stock- Stifte- Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr.
fliche mm zahl EE.6a EE.10 EE.13 EE.15 EE.18 EE.19 EE.20
face size no. of points  order no. order no. order no. order no. order no. order no. order no.
mm shank 6a shank 10 shank 13 shank 15 shank 18 shank 19 shank 20

20x20 5 267305 260305 263305 265305 268305 - -
20x20 9 267309 260309 263309 265309 268309 - -
25x25 5 267705 260705 263705 265705 268705 - -
25x25 ©) 267709 260709 263709 265709 268709 - -
25x25 16 267716 260716 263716 265716 268716 - -
30x30 4 267804 260804 263804 265804 268804 269804 262804
30x30 5 267805 260805 263805 265805 268805 269805 262805
30x30 9 267809 260809 263809 265809 268809 269809 262809
30x30 16 267816 260816 263816 265816 268816 269816 262816
30x30 25 267825 260825 263825 265825 268825 269825 262825
40x40 4 - - 263904 265904 268904 269904 262904
40x40 5 - - 263905 265905 268905 269905 262905
40x40 9 - - 263909 265909 268909 269909 262909
40x40 16 - - 263916 265916 268916 269916 262916
40x40 25 - - 263925 265925 268925 269925 262925
40x40 36 - - 263936 265936 268936 269936 262936

Kurze Ausfiihrung/
short design

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-PL-Riffler Carbide pneumatic riffler
- mit Hartmetall-Formplatten (die erste Ziffer der - with one carbide pattern plate. The first number of
Riffelflache gibt jeweils die Schneideldnge an) the face size specifies the rises’ lengths
- Gesamtldnge ca. 190 mm - total length ca. 190 mm
- auf Wunsch auch in kurzer Ausfiihrung; gegen - on request short design or with bevelled face available,
Aufpreis auch in schréﬁer Ausfiihrung erhdltlich with surchar%e
- Lange bei kurzer Ausfiihrung ca. 70-150 mm, je nach - short design length ca. 70-150 mm, according to
Einsteckende shank
Riffel- Riffel- Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr.
flache mm zahl EE.6 EE.6a EE.TO EE.13 EE.T5 EE.18
face size no. of rises order no. order no. order no. order no. order no. order no.
mm shank 6 shank 6a shank 10 shank 13 shank 15 shank 18
10x8 4 276084 - 270084 - - -
15x12 4 276124 - 270124 - - -
20x15 4 - 277214 270214 273214 275214 -
20x15 5 = 277215 270215 273215 275215 -
20x20 4 - 277224 270224 273224 275224 278224

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-PL-Riffler

- mit Hartmetall-Einzelplatten (die erste Ziffer der
Riffelflache gibt die Schneidenldnge an)

- Gesamtldnge ca. 190 mm

- auf Wunsch auch in kurzer Ausfiihrung; gegen
Aufpreis auch in schrdger Ausfiihrung erhdltlich

- Lange bei kurzer Ausﬁ]ﬁrung ca. 70-150 mm, je nach
Einsteckende

- halbrundes Anschleifen als Hohlkehlenriffler ist
ebenso gegen Aufpreis moglich

Riffel- Riffel- Art.Nr. Art.Nr.
fliche mm zahl EE.6a EE.10
face size no. of rises order no. order no.

mm shank 6a shank 10

25x20 3 277263 270263

25x25 3 277273 270273

25x25 4 277274 270274

30x30 3 277333 270333

30x30 4 277334 270334

30x40 4 - -

30x40 5 - -
40x40 3 - -
40x40 4 - -
40x40 5 - -
40x40 6 - -

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir PreBluftbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for pneumatic operation

Carbide pneumatic riffler

- with carbide single plates (the first number of the
face size sEecifies the rises’ lengths)

- total length ca. 190 mm

- on request short design or with bevelled face available,
with surcharge

- short design%ength ca. 70-150 mm, according to

shank
- radiused grinding of the rises is possible, with sur-
charge
Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr. Art.Nr.
EE.13 EE.15 EE.18 EE.19 EE.20
order no. order no. order no order no. order no.
shank 13 shank 15 shank 18 shank 19 shank 20
273263 275263 278263 - -
273273 275273 278273 - -
273274 275274 278274 - -
273333 275333 278333 279333 272333
273334 275334 278334 279334 272334
273344 275344 278344 279344 272344
273345 275345 278345 279345 272345
273443 275443 278443 279443 272443
273444 275444 278444 279444 272444
273445 275445 278445 279445 272445
273446 275446 278446 279446 272446

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected
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Diamont-PL-Stocker, Schaft V6 Carbide pneumatic bush hammer,

. . . shank V6
- passend fiir VH-System (siehe Teil 4)

- mit Hartmetall-Formplatten - fitting to VH-System (see part 4)
- with carbide pattern plate

Stock- Zéhne- Art.Nr.
fliche zahl Schaft V6
face size no. of order no.
mm teeth shank V6
10x2,5 x4 261014
10x5,0 2x4 261024
12x4,0 1x3 261113
12x3,0 x4 261114
12x6,0 2x4 261124
12x8,0 2x3 261123
10x10 3x3 261033
10x10 4x4 261044
10x10 5x5 261055
12x12 3x3 261133
12x12 4x4 261144
12x12 5x5 261155
Diamont-PL-Riffler, Schaft V6 Carbide pneumatic riffler, shank V6
- passend fiir VH-System (siehe Teil 4) - fitting to VH-System (see part 4)
- mit Hartmetall-Formplatte - with carbide pattern plate
Riffel- Riffel-  Art.Nr.
flache zahl  SchaftVeé
face size no. of order no.
mm rises shank V6
10x8 4 271084
Diamont-PL-Stocker Carbide pneumatic bush hammer
- nur mit pyramidenférmig geschliffenen Hartmetall- - short design, pyramidal grinded carbide points and
Rundstiften in kurzer Ausflihrung shank 10 only
- Lange ca. 70 mm - total length ca. 70 mm
- nur mit EE. 10 - a very good application to these tools is bush
- ideal fiir das Grundstocken erhabener Schriften mit hammering, using cylindrical pneumatic hammers
geraden Schriftenhdmmern, z.B. Modelle GS 13, GS like e.g. GS 13, GS 14 or GS 25

14 oder GS 25

Stockflache  Stifte- Art.Nr.

mm ~ahl EE.10 Stockflache  Stifte- Art.Nr.
face size no. of order no. fag SIn;{;n nZéiI‘(]Jf oErEé: go.
mm points shank 10 @ mm points shank 10
20x20 4 280204 20 4 280104
20x20 5 280205 20 5 280105
20x20 9 280209 20 9 280109
20x20 16 280216
25x25 4 280304
25x25 5 280305
25x25 9 280309
25x25 16 280316
25x25 25 280325
30x30 9 280409
30x30 16 280416

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir PreBluftbetrieb
\‘ \ I l \ \ ‘ \ Tungsten carbide tipped tools for pneumatic o§eraii0n T

fiir Stock- und Riffelmaschine PL 5
for bush hammering devices PL 5
Diamont-PL-Stocker Carbide pneumatic bush hammer
- Gesamtldnge ca. 80-90 mm - total length ca. 80-90 mm
- S 19x50 mit Abluftbohrung - shank H 19x50 with exhaust bore for bush hammering
- nur mit Hartmetall-Rundstiften devices PL 5
- with carbide round points
= o The exhaust bore reasons the omission of the middle
Sto@cl;f)l;che S;gtrﬁ EE‘ASrtil;:GO point of toothings 3x3 and 5x5, so that only 8 resp.
face size no. of order no. 24 points remain.
@ mm points  shank H 19x50
32 3 281103
32 12 281112
40 12 281212
Stockfliche  Stifte- Art.Nr.
in mm zahl EE. S 19x50
face size no. of order no.
mm points shank H 19x50
40x40 4 281404
40x40 8 281408
40x40 16 281416
40x40 24 281424
40x40 36 281436
Diamont-PL-Riffler Carbide pneumatic riffler
- Gesamtlange ca. 120 mm - total length ca. 120 mm
- Einsteckende R 19x50 - shank @ 19x50
- kann nur mit untenstehendem Riffelvorsatz betrieben - only be used in connection with the riffling adapter
werden mentioned below

Riffelflache  Stifte- Art.Nr.

in mm zahl  EE. S 19x50
facesize no. of order no.
mm rises shank H 19x50
50x30 2 281502
Riffelvorsatz Riffling adapter
fir Stock- und Riffelmaschine PL 5 for bush hammering devices PL 5
Art.Nr. / order no. 281600

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-PL-Stocker mit Innenkonus

Diese Stocker werden wie eine Bohrkrone auf unten-
stehende Schaftadapter gesetzt, welches fiir nahezu
jedes beliebige Einsteckende angefertigt werden kann.
Damit wird der Betrieb von hartmetallbestiickten
Stockern auch mit Drucklufthammern méglich, die
z.B. fuir Bauarbeiten eingesetzt werden. Zum Stocken
eignen sich Meillelhdmmer von ca. 1,5-7 kg Masse
mit Schlagfrequenzen ab ca. 1.500 p/min. Schwere
Drucklufthammer sind nicht geeignet, da sie Werkstiick
und Werkzeug zerstéren wirden.

- bestiickt mit Hartmetall-Formplatten oder Hartmetall-
Rundstiften

- Stockflache 30x30 mm fir Drucklufthammer von
ca. 1,5-3 kg (mit HM-Rundstiften bis 5 kg)

- Stockflache 40x40 mm fir Drucklufthammer von
ca. 3-5 kg (mit HM-Rundstiften bis 7 kg)

Stock- Zahne- Art.Nr.
flache zahl

face size no. of teeth order no.
30x30 4x4 264544
30x30 6x6 264566
30x30 8x8 264588
30x30 10x10 264599
40x40 4x4 264644
40x40 6x6 264666
40x40 8x8 264688
40x40 10x10 264699
40x40 12x12 264622
Stock- Stifte- Art.Nr.
fliche zahl

face size no. of points order no.
30x30 5 264805
30x30 9 264809
30x30 16 264816
30x30 25 264825
40x40 4 264904
40x40 5 264905
40x40 9 264909
40x40 16 264916
40x40 25 264925
40x40 36 264936

Schaftadapter

- mit passendem Aufbenkonus zu vorstehenden Stockern
- Lange und Einsteckenden nach Wunsch, soweit
sinnvoll

Art.Nr. / order no. 264000

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected
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Tungsten carbide tipped tools for pneumatic operation

Carbide pneumatic bush hammer
with inside taper

These bush hammers are put up a tapered shank adap-
ter. The adapter can be produced for a wide range of
shanks. This enables operation of carbide tipped bush
hammers by pneumatic chiselling hammers that are
used mainly at construction. Most chiselling hammers,
weight 1.5-7 kg with percussion frequencies from
1,500 p/min and up are suitable for bush hammering.
Heavier and slower beating hammers must not be used
to oEerate bush hammers, because those will destroy
workpiece and tool.

- with four carbide pattern plates or carbide round
points

- face size 30x30 mm for pneumatic hammers weight
ca. 1,5-3 kg (with carbide round points up to 5 kg
hammer weight)

- face size 40x40 mm for pneumatic hammers weight
ca. 3-5 kg (with carbide round points up to 7 kg
hammer weight)

Shank adapter

- with taper for all bush hammers mentioned above
- length and shank as required, as far as useful

z.B. S 19x50/
e.g. H19x50
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