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Hartmetallbestiickte Werkzeuge

fiir Handbetrieb

Tungsten carbide tipped tools
for manual operation

Hartmetallbestiickte Werkzeuge

fiir PreRluftbetrieb

Tungsten carbide tipped tools
for pneumatic operation

Stahl- und Messingwerkzeuge,

Hammer und Faustel, Kniipfel
Forged steel tools and brass tools,
hammers and sledges, mallets

PrefRluft-Hammer, -Winkelschleifer,

-Maschinen
Pneumatic hammers, pneumatic angle sanders,
pneumatic machinery

Zubehor fiir PrefRluft-Hammer

und -Maschinen
Pneumatic utilities

Transport- und Hebegerite, Diamant-

werkzeuge und sonstige Artikel
Equipment for transport and lifting, diamant tools
and other equipment




FAVALIA

Steinmetzwerkzeuge

Qualitat mit Tradition

lhren Ursprung hat die BAVARIA Steinmetzwerk-
zeuge in der 1872 gegriindeten Firma Geier Werk-
zeuge in Konigsbrunn bei Augsburg. Aus ihr ging
im Jahr 1987 die heutige BAVARIA Steinmetzwerk-
zeuge GmbH im rund 30 Kilometer weiter stidlich
gelegenen Landsberg am Lech hervor. Hier werden
bis heute hartmetallbestiickte Werkzeuge, Stahl-
werkzeuge und Drucklufthammer fiir die Steinbe-
arbeitung hergestellt, die Malstdbe in punkto
Qualitat und Standzeiten setzen.

Seit dem 1. Juli 2003 ist die BAVARIA Steinmetz-
werkzeuge GmbH unter neuer Fiihrung. Der neue
Inhaber Andreas Weber fiihrt den Markennamen
BAVARIA fort und verbindet heute hochste Qualitat
und Zuverlassigkeit mit einem modernen Manage-
ment — fiir kalkulierbare Preise und verbesserten
Kundenservice.

BAVARIA hat es sich zur Tradition gemacht, Stein-
metzen und Bildhauern nur das beste Werkzeug
und optimale Hilfsmittel in die Hand zu geben.
Der Kunde kann sich auf die BAVARIA-Produkte
und ihre Qualitat verlassen und sich damit voll auf
seine Arbeit konzentrieren.

\ \fi\

Quality with Tradition

BAVARIA Steinmetzwerkzeuge has its roots in the
company Geier Werkzeuge based in Koenigsbrunn/
Augsburg in Germany, which was founded in 1872.
This company became today’s BAVARIA Steinmetz-
werkzeuge GmbH in 1987 and moved 30 kilo-
metres south to Landsberg am Lech. Until today,
this is the place where tungsten carbide tools, steel
tools and compressed air hammers for the stone
industry are manufactured and set the benchmark
regarding quality and long tool life.

Since July 1, 2003, BAVARIA Steinmetzwerk-
zeuge GmbH is under new management. The new
owner Andreas Weber continues the brand name
BAVARIA and conjoins the highest quality and
reliability with modern management — for calculable
prices and improved customer service.

It is BAVARIA's tradition to provide stone masons
and sculptors only with the best tools and aids. The
customer can rely on BAVARIA products and their
quality and fully concentrate on his or her work.
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INHALTSVERZEICHNIS
WERKZEUGE UMD MASCHINEN TEIL AB SEITE
ABRICHTER FUR SCHLEIFSCHEIBEN 3 67
ANREISSWERKZEUGE 1 9,13
BILDHAUERRASPELN - hartmetallbestiickt 1 21

- Stahl 3 68
BOSSIERHAMMER 1 18
BOHRWERKZEUGE 2 34
DIAMANTWERKZEUGE 6 ab108
DRUCKLUFTMASCHINEN - Bohrhammer 4 85

- Schlagbohrmaschine, Stabschleifer 4 88,89

- Schriftenhammer, MeilRelhammer 4 72

- Stockgerate 4 91

- Winkelschleifer 4 90
DRUCKLUFTZUBEHOR - Oler, Wartungseinheiten 5 96

- Schlduche, Kupplungen, Stecknippel, Reduzier., etc. 5 97
FLACHEN - hartmetallbestiickt 1 20

- Stahl 3 59
FUGENMEISSEL 3 64
GFK - PROFIL U ABROLLER 6 106,107
HAMMER, FAUSTEL - hartmetallbestiickt 1 17

- Stahl 3 53
HEBEEISEN, RUCKEISEN 3 65
HEBEGERATE 6 105
KNUPFEL -Holz, Eisen, Kunststoff 3 65
KLETTSCHEIBEN 6 111
KOMPRESSOR 4 93
MESSINGSCHRIFTEISEN, -SPACHTELN, -WINKEL 3 66
MOSAIKHAMMER UND AMBOSS 1 14
ROTATIONS-STOCKMASCHINE 4 92
SCHARRIEREISEN - hartmetallbestlickt, Hand 1 10

- hartmetallbesttickt, Druckluft 2 31

- Stahl, Hand 3 49

- Stahl, Druckluft 3 62

- Halter, Einsatze 3 51
SCHLAGEISEN, BEIZEISEN - hartmetallbestlickt, Hand 1 8

- hartmetallbestiickt, Druckluft 2 29

- Stahl, Hand 3 46,48

- Stahl, Druckluft 3 63
SCHRIFTEISEN - hartmetallbestiickt, Hand 1 5

- hartmetallbestickt, Druckluft 2 24

- Stahl, Hand 3 46

- Stahl, Druckluft 3 60
SCHRIFTLOCHBOHRER 2 36
SPALTEISEN, PITSCHER - hartmetallbestiickt, Hand 1 9
SPITZEISEN, BOSSIEREISEN - hartmetallbestiickt, Hand 1 7

- hartmetallbestickt, Druckluft 2 27

- Stahl, Hand 3 47

- Stahl, Druckluft 3 61
SPRENGEISEN - hartmetallbesttickt 1 12

- Stahl 3 49
STIELE, SICHERUNGSKEILE 3 68,69
STEINMETZTISCH U BILDHAUERDREHBOCK 6 102
STOCKER, RIFFLER - hartmetallbestlickt, Hand 1 13,14

- hartmetallbestiickt, Druckluft 2 37
STOCKHAMMER, RIFFELHAMMER, BARTSCH- UND BEKA-EINSATZE

- hartmetallbesttickt 1 15,19

- Stahl 3 56
TREIBKEILE, SPALTKEILE 3 58
TRANSPORTGERATE 6 103, 104
VAKUUMHEBER 6 105
VIBRATIONSHEMMENDES SYSTEM 4 76
ZAHNEISEN - hartmetallbestiickt, Hand 1 11

- hartmetallbesttickt, Druckluft 2 32

- Stahl, Hand und Druckluft 3 50,63

- Halter fir Hand und Druckluft, Einsatze 3 51,60
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TABLE OF CONTENTS
TOOLS AND MACHINERY PART PAGE

ANTI-VIBRATION SYSTEM 4 76
BRASS CHISELS, -SPATULAS, -SET SQUARES 3 66
BUSH HAMMERS AND RIFFLERS - carbide tipped, hand 1 13,14

- carbide tipped, pneumatic 2 37
BUSH HAMMERING AND RIFFLING HAMMERS AND INSERTS

- carbide tipped 1 15,19

- forged 3 56
CARBIDE LUMP HAMMER 1 18
CARBIDE PERCUSSION DRILL BITS 2 36
CHISELS - carbide tipped, hand 1 5

- carbide tipped, pneumatic 2 24

- forged, hand 3 46

- forged, pneumatic 3 60
CLAW CHISELS - carbide tipped, hand 1 11

- carbide tipped, pneumatic 2 32

- forged, pneumatic and hand 3 50,63

- holder for pneumatic and hand, inserts 3 51,60
CLEAVERS - carbide tipped, hand 1 10

- carbide tipped, pneumatic 2 31

- forged, hand 3 49

- forged, pneumatic 3 62

- holder, inserts 3 51
COMPRESSOR 4 93
CROWBARS, PINCHBARS 3 65
DIAMANT TOOLS 6 108
DRILL BITS 2 34
DRY POLISHING DISCS KLETT 6 111
GFK = PROFILE AND ROLL-OFF MACHINE 6 106,107
GRINDING WHEEL DRESSERS 3 67
HAMMER, SLEDGES - carbide tipped 1 17

- forged 3 53
JOINT CHISEL 3 64
LETTERING CHISELS - carbide tipped, hand 1 5

- carbide tipped, pneumatic 2 24

- forged, hand 3 46

- forged, pneumatic 3 60
LIFTING TOOLS 6 105
MALLETS WOOD,IRON, SYNTHETIC 3 64,65
MASON'S AXES - carbide tipped 1 20

- forged 3 59
MOSAIC HAMMERS AND SPLITTING AMBOS 1 14
PITCHERS - carbide tipped 1 12

- forged 3 49
PLUGS AND FEATHERS, SPLITTING WEDGES 3 58
PNEUMATIC MACHINERY - hammer drills 4 85

- percussion drilling machine GS 3, axial grinder 4 88,89

- lettering hammer, chiseling hammer 4 72

- angle sanders 4 90

- bush hammering devices 4 91
PNEUMATIC UTILITIES - lubricators, service units 5 96

- hoses, couplings, nipple connector, reducers, etc. 5 97
POINTS, PUNCHES - carbide tipped, hand 1 7

- carbide tipped, pneumatic 2 27

- forged, hand 3 47

- forged, pneumatic 3 61
RASPS - carbide tipped 1 21

- forged 3 68
ROTATION BUSH HAMMERING MACHINE 4 92
SPLITTING CHISEL 1 9
TRANSPORT TOOLS 6 103, 104
TUNGSTEN CARBIDE TIPPED MARKERS 1 9,13
TURNTABLES 6 102
VAKUUM LIFTER 6 105
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Diamont-Schrifteisen

- aus Vierkantstahl mit verrundeten Kanten
- Lange ca. 170 mm

- mit Schldgelkopf (SK) fiir Granit

- mit Knipfelkopf (KK) fiir Marmor

Schneidbreite Art.Nr. SK Art.Nr. KK

blade width order no. HH order no. MH
4 mm 100104 100204
6 mm 100106 100206
8 mm 100108 100208
10 mm 100110 100210
12 mm 100112 100212
14 mm 100114 100214
16 mm 100116 100216
18 mm 100118 100218
20 mm 100120 100220

Diamont-Schrifteisen,
Achtkant

- aus handschonendem Achtkantstahl
- Lange ca. 170 mm

- mit Schldgelkopf (SK) fiir Granit

- mit Knipfelkopf (KK) fiir Marmor

Schneidbreite Art.Nr. SK Art.Nr. KK

blade width order no. HH order no. MH
4 mm 108104 108204
6 mm 108106 108206
8 mm 108108 108208
10 mm 108110 108210
12 mm 108112 108212
14 mm 108114 108214
16 mm 108116 108216
18 mm 108118 108218
20 mm 108120 108220

Diamont-Bildhauer-Schrifteisen

- aus handschonendem Achtkantstahl
- Lange ca. 250 mm

- mit Schldgelkopf (SK) fiir Granit

- mit Knlpfelkopf (KK) fiir Marmor

Schneidbreite Art.Nr. SK Art.Nr. KK

blade width order no. HH order no. MH
4 mm 101204 101104
6 mm 101206 101106
8 mm 101208 101108
10 mm 101210 101110
12 mm 101212 101112
14 mm 101214 101114
16 mm 101216 101116
18 mm 101218 101118
20 mm 101220 101120

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir Handbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for manual operation e "'_'_'-.:-

Carbide lettering chisels

- square shaft shaping with chamfered edges
- total length ca. 170 mm

- hammerhead (HH) for hard stone

- mallethead (MH) for soft stone

Auf Wunsch als Sonderanfertigung
ohne Aufpreis auch mit
freistehender Schneide lieferbar!

On request also available as special
design item even with detached
cutting edge with no surcharge.

Carbide lettering chisels,
octagonal design

- octagonal shaft shaping

- total length ca 170 mm

- hammerhead (HH) for hard stone
- mallethead (MH) for soft stone

Auf Wunsch als Sonderanfertigung
ohne Aufpreis auch mit
freistehender Schneide lieferbar!

On request also available as special
design item even with detached
cutting edge with no surcharge.

Carbide carving chisels

- octagonal shaft shaping

- total length ca. 250 mm

- hammerhead (HH) for hard stone
- mallethead (MH) for soft stone

Auf Wunsch als Sonderanfertigung
ohne Aufpreis auch mit
freistehender Schneide lieferbar!

On request also available as special
design item even with detached
cutting edge with no surcharge.

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-Schrifteisen FEIN

- aus Achtkantstahl

- Ldnge 210 mm mit Schlagelkopf
- mit freistehendem Hartmetall

- lang auslaufend angeschliffen

Schneidbreite Stahl @ Art.Nr.
blade width shaft width @ order no.

4 mm 8 mm 108304

6 mm 8 mm 108306

8 mm 8 mm 108308
10 mm 10 mm 108310
12 mm 10 mm 108312

Diamont-Schrifteisen FEIN -
Rundeisen

- aus Achtkantstahl

- Lange 210 mm mit Schldgelkopf
- mit freistehendem Hartmetall

- Daumenrund angeschliffen

- lang auslaufend angeschliffen

Schneidbreite Stahl @ Art.Nr.
blade width shaft width @ order no.
4 mm 8 mm 108404
6 mm 8 mm 108406
8 mm 8 mm 108408

Diamantschleifblock mit Holztriger

Ideal zum schnellen Nachschleifen von GEDIK-Schrifteisen
und anderen hartmetallbestiickten Werkzeugen

- Diamantflache: 70 x 40 mm

- Lieferbar in 3 Kérnungen

Art.Nr. / order no.

632000 fir schnelles Scharfen/for quick sharpening
632001 universal/universal
632002 Endscharfen bei HM/finish sharpening

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir Handbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for manual operation

Carbide chisels FEIN

- octagonal shaft shaping
- total length 210 mm with hammerhead
- detached cutting edge

Carbide chisels FEIN -
round bar

- octagonal shaft shaping

- total length 210 mm with hammerhead
- detached cutting edge
- round bar

Diamond sharpening pad on
wooden block

\' - {

Ideal for quickly regrinding GEDIK-lettering chisels

and other carbide tipped tools
- size 70 x 40 mm
- 3 grains available

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Tungsten carbide tipped tools for manual operation <\ {',,

Diamont-Spitzeisen Carbide points

- bis 20x20 mm aus Achtkantstahl - up to 20x20 mm: octagonal shaping
- 24x24 mm aus Sechskantstahl - 24x24 mm: hexagonal shaping

- die Lange ist abhdngig von der Stahlstarke - total length depends on shaftwidth

- mit Schldgelkopf (SK) fir Granit - hammerhead (HH) for hard stone

- mit Knuipfelkopf (KK) fir Marmor - mallethead (MH) for soft stone

. u ; Schlagelkopf/
Stahlstirke HM-O x Lange Lange ca. Art.Nr. SK  Art.Nr. KK hammerhead
shaft width point-@ x Ig length ca.  order no. HH  order no. MH

8x8 mm 4x20 mm 170 mm 118108 118208
10x10 mm 5x20 mm 170 mm 118110 118210
12x12 mm 5x20 mm 200 mm 110112 110212
14x14 mm 6x20 mm 200 mm 110114 110214
16x16 mm 6x20 mm 200 mm 110116 110216
18x18 mm 8x28 mm 200 mm 110118 110218 Kniipfelkopf/
20x20 mm 8x28 mm 200 mm 110120 110220 mallethead
24x24 mm 8x28 mm 200 mm 110124 110224

Diamont-Spitzeisen, Carbide lettering points,
Vierkant square shaft shaping

- aus Vierkantstahl - square shaft shaping with chamfered edges
- Lange ca. 180 mm - total length ca 180 mm

- mit Schldgelkopf (SK) fiir Granit - hammerhead (HH) for hard stone

- mit Knipfelkopf (KK) fiir Marmor - mallethead (MH) for soft stone

Stahlstirke ~ HM-@ x Lange  Art.Nr. SK Art.Nr. KK

shaft width point-@ x Ig order no. HH  order no. MH
8x8 mm 4x20 mm 110108 110208

10x10 mm 5x20 mm 110110 110210
Diamont-Bildhauer-Spitzeisen Carbide carving points
- aus Achtkantstahl - octagonal shaft shaping
- Ldnge ca. 250 mm - total length ca. 250 mm
- mit Schldgelkopf (SK) fir Granit - hammerhead (HH) for hard stone
- mit Knipfelkopf (KK) fiir Marmor - mallethead (MH) for soft stone

Stahlstirke ~ HM-O x Lange Art.Nr. SK  Art.Nr. KK

shaft width point-@ x Ig order no. HH  order no. MH
8x8 mm 4x20 mm 111208 111108
10x10 mm 5x20 mm 111210 111110
12x12 mm 5x20 mm 111212 111112
14x14 mm 6x20 mm 111214 111114
16x16 mm 6x20 mm 111216 111116

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-Bossiereisen

- fir Granit, Hartmetall flach angeschliffen
- Lange ca. 200 mm
- nur mit Schlagelkopf (SK) lieferbar

Stahlstirke ~ HM-O x Ldnge  Art.Nr. SK
shaft width point-@ x Ig order no. HH
18x18 mm 8x28 mm 112118
20x20 mm 8x28 mm 112120
24x24 mm 8x28 mm 112124

Diamont-Beiz- und Schlageisen

- aus Achtkantstahl

- Lange ca. 200 mm

- mit Schldgelkopf (SK) fiir Granit
- mit Knipfelkopf (KK) fiir Marmor

Schneidbreite  Stahl-@ mm  Art.Nr. SK  Art.Nr. KK
blade width shaft width-@ mm  order no. HH  order no. MH
SK/HH KK/MH

8 mm 12/12 120108 120208
10 mm 12/12 120110 120210
12 mm 12/12 120112 120212
14 mm 14/14 120114 120214
16 mm 16/ 14 120116 120216
18 mm 16/ 14 120118 120218
20 mm 18/16 120120 120220
22 mm 18/18 120122 120222
25 mm 18/18 120125 120225
30 mm 18/18 120130 120230
40 mm 18/18 120140 120240

Diamont-Schlageisen, ballige Form

- Lange ca. 200 mm
- mit extrem starkem Hartmetalleinsatz
- nur mit Schlagelkopf (SK) lieferbar

Schneidbreite Stahlstarke Art.Nr. SK

blade width shaft width order no. HH
18 mm 18x18mm 123118
20 mm 20x20mm 123120
25 mm 20x20mm 123125
30 mm 20x20mm 123130
40 mm 20x20mm 123140

- auch fiir Hebelbewegungen geeignet

- mit Schneidbreite 18 ung 20 mm aus
18 bzw. 20 mm Achtkantstahl gefertigt

- die Schneidbreiten 25-40 mm aus Flachstahl
in Form gedreht

- nur am , Griff” zu einem handlichen Achtkant
geschmiedet fiir eine durchgehend gleichmafige
Stahlstruktur und zur Vermeidung von Bruch-
gefahr am Ubergang vom Schaft zur Schneide

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Tungsten carbide tipped tools for manual operation

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir Handbetrieb 2

o

Carbide punches

- for hard stone, with flattened carbide point
- total length ca. 200 mm
- hammerhead only (HH)

Carbide chisels

- octagonal shaft shaping

- total length ca. 200 mm

- hammerhead (HH) for hard stone
- mallethead (MH) for soft stone

Schlagelkopf/
hammerhead

Knipfelkopf/
mallethead

Carbide chisels, heavy duty design

- total length ca. 200 mm
- with extremely strong carbide blade
- hammerhead only (HH)

- designed to withstand heaviest work

- edge 18 up to 20 mm made of octagonal steel rods
width 18x18 resp. 20x20 mm

- edge 25 up to 40 mm turned of flat-bar steel rods

- merely shaft forged to an octagonal shape to offer good
grip for entire homogeneous steel structure and to avoid
danger of breakage at the transition shaft-blade

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Tungsten carbide tipped tools for manual operation (\!/f

Diamont-Spalteisen Carbide splitting chisel

- mit Vierkantgriff 22x22 mm (40 mm: 20x28 mm) - square shaft shaping 22x22 mm (40 mm: 20x28 mm)

- Lange ca. 200 mm - total length ca. 200 mm

- extrem starke 60 mm oder 80 mm breite Hartmetallschneide - extremely strong carbide blade, width 60 mm or 80 mm,
mit abgeschragten Ecken (nicht bei 40 mm!) with bevelled corners (not with 40 mm)

- nur mit Schldgelkopf (SK) lieferbar - hammerhead (HH) only

Schneidbreite Art.Nr.

blade width order no.
40 mm 125140
1251 . .
28 nm12 12§1 gg Spalteisen 40 mm / z. B. Spalteisen 80 mm /
carbide splitting chisel e.g. carbide splitting chisel
40 mm 80 mm
Diamont-Pitscher Carbide light pitchers
- mit seitlich eingel&teter 3,0 mm starker Hartmetallplatte - with laterally brazed 3.0 mm carbide blade
zum Absprengen und Zurichten von Steinfliesen u.4. to work soft stone
- Lange ca. 185 mm - total length ca. 185 mm
- Schneidwinkel ca. 85° - cutting angle ca. 85°
- nur mit Knipfelkopf (KK) lieferbar - mallethead (MH) only
- wahlweise in Herzform (HF) oder Glockenform (GF) - available forms:
,Heart” (HF) throughout square shaft,
ca. 19x21 mm with chamfered edges
. . “Bell”(BF): square shaft with forged flat “bell”
Schneidbreite Art.Nr. HF Art.Nr. GF
blade width order no. HF order no. BF ca. 33x15 mm
40 mm 133104 133204
50 mm 133105 133205
60 mm 133106 133206
80 mm 133108 133208
100 mm 133110 133210
120 mm 133112 133212
Diamont-T-Anritzer Carbide T-scriber
- Breite ca. 120 mm - width ca. 120 mm
- Hohe ca. 140 mm - height ca. 140 mm
- Hartmetall-Einsatz 6 mm breit - blade width 6 mm
Art.Nr. / order no. 991502

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-Scharriereisen

- kréftige Ausflihrung mit starkem Blatt und durchgehen-
dem Vierkant-Schaft 21x19 mm mit verrundeten Kanten

- Lange ca. 185 mm

- nur mit Kntpfelkopf (KK)

- Ausfiihrung GRANIT fiir Hartgestein und Beton

- Ausfiihrung MARMOR fiir Kalkstein und Marmor

Herzform / heart form

Schneidbreite Art.Nr. Granit Art.Nr. Marmor

blade width order no. Granit order no. Marmor
40 mm 130204 130104
50 mm 130205 130105
60 mm 130206 130106
80 mm 130208 130108
100 mm 130210 130110
120 mm 130212 130112

Diamont-Scharriereisen

- schlanke Ausfiihrung mit schwédcherem Blatt und
Vierkant-Schaft mit flach ausgeschmiedeter ,Glocke”

- Lange ca. 185 mm

- nur mit Kniipfelkopf (KK)

- Ausfiihrung GRANIT fiir Hartgestein und Beton

- Ausflihrung MARMOR fiir Kalkstein und Marmor

Glockenform / Bell Form

Schneidbreite Art.Nr. Granit Art.Nr. Marmor

blade width order no. Granit order no. Marmor
40 mm 131204 131104
50 mm 131205 131105
60 mm 131206 131106
80 mm 131208 131108
100 mm 131210 131110
120 mm 131212 131112

Bitte beachten:
Scharriereisen nur zur Oberflaichenbearbeitung
geeignet, nicht zum Spalten von Steinen

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir Handbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for manual operation

Carbide cleavers for
soft stone and hard stone

- design with strong blade and square shaft with
21xT9 mm with chamfered edges

- total length ca. 185 mm

- mallethead (MH) only

- order GRANIT for hard stone and concrete

- order MARMOR for soft stone

Herzform/
heart form

Carbide cleavers for
soft stone and hard stone

- slim design with weaker blade and squared shaft
with forged flat “bell”

- total length ca. 185 mm

- mallethead (MH) only

- order GRANIT for hard stone and concrete

- order MARMOR for soft stone

Glockenform/
bell form <

Please consider:
Carbide cleavers are only to be used for
surface finishing, not for cleaving stones

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-Zahneisen

- aus Achtkantstahl

- Lange ca. 200 mm

- nur mit Knipfelkopf (KK)

- Ausfiihrung mit spitzen Zahnen
(auf Wunsch ohne Aufpreis auch mit flachen
Zédhnen als Sonderanfertigung lieferbar)

Schneidbreite Zahnezahl/ Zahn @
Zahneabstand
width no. of teeth/ tooth @
tip of distance
14 mm 3/4 mm 3,0 mm
17 mm 3/5 mm 4,0 mm
18 mm 4/4 mm 3,0 mm
20 mm 3/6 mm 4,0 mm
22 mm 4/5 mm 3,0 mm
26 mm 4/6 mm 4,0 mm
27 mm 5/5 mm 3,0 mm
32 mm 5/6 mm 4,0 mm
32 mm 6/5 mm 3,0 mm
38 mm 6/6 mm 4,0 mm

~

Diamont-Zweizahneisen

- aus Achtkantstahl

- Lange ca. 200 mm

- nur mit Knipfelkopf (KK)

- Ausfiihrung: mit spitzen Zahnen
(auf Wunsch ohne Aufpreis auch mit flachen
Zéhnen als Sonderanfertigung lieferbar)

Schneidbreite Zahnezahl/ Zahn ©
Zahneabstand
width no. of teeth/ tooth @
tip of distance
16 mm 2/8 mm 4,0 mm
20 mm 2/12 mm 5,0 mm
24 mm 2/16 mm 5,0 mm

Diamont-Bildhauer-Zahneisen

Art.Nr.

order no.

140143
140173
140184
140203
140224
140264
140275
140325
140326
140386

Art.Nr.

order no.

141162
141202
141242

- aus Achtkantstahl mit Kniipfelkopf (KK), extrem schlank

- Lange ca. 250 mm

- nur in Weichgestein einsetzbar

- Ausfiihrung: mit spitzen Zahnen
(auf Wunsch ohne Aufpreis auch mit flachen
Zghnen als Sonderanfertigung lieferbar)

Schneidbreite  Zahnezahl/ Zahn @
Zahneabstand
width no. of teeth/ tooth @
tip of distance
10 mm 2/5 mm 3,0 mm
14 mm 3/4 mm 3,0 mm
18 mm 4/4 mm 3,0 mm
22 mm 5/4 mm 3,0 mm
26 mm 6/4 mm 3,0 mm

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Art.Nr.

order no.

142102
142143
142184
142225
142266

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir Handbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for manual operation

Carbide claw chisels

- octagonal shaft shaping

- total length ca. 200 mm

- mallethead (MH) only

- the standard design of the teeth is pointed
(on request flattened teeth available,
without surcharge)

Carbide split-tooth chisels

- octagonal shaft shaping

- total length ca. 200 mm

- mallethead (MH) only

- the standard design of the teeth is pointed
(on request flattened teeth available,
without surcharge)

s,
Carbide carving claw chisels

- octagonal shaft shaping

- total length ca. 250 mm

- slim design, for soft stone only

- the standard design of the teeth is pointed
(on request flattened teeth available,
without surcharge)

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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BEAVARIA X TNETN

Diamont-Sprengeisen

- mittelschwere bis schwere Ausfiihrung mit flachovalem
Schaft (Ausnahme: Schneide 20 mm mit
Achtkant-Schaft)

- mit 8 mm seitlich eingel6teter Hartmetallplatte fiir

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir Handbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for manual operation (\/f

Carbide pitcher

- standard heavy design with flat-oval shaft shaping
(exception: edge 20 mm octagonal shaft shaping)

- laterally brazed 8 mm carbide blade for hard stone

- cutting angle 80°

schwere Absprengarbeiten
- Schneidwinkel 80°
- Lange ca. 190 mm

Schneidbreite Schaftmale Art.Nr.
blade width shaft width order no.
20 mm 18x18 mm 145120
25 mm 20x24 mm 145125
30 mm 20x27 mm 145130
40 mm 20x28 mm 145140
50 mm 26x33 mm 145150
60 mm 26x33 mm 145160

Diamont-Sprengeisen

- wie oben, jedoch Hartmetall in der Mitte eingelGtet
- Schneidwinkel 90°
- Lange ca. 190 mm

Schneidbreite Schaftmalte Art.Nr.
blade width shaft width order no.
40 mm 20x28 mm 145240
50 mm 26x33 mm 145250
60 mm 26x33 mm 145260

Diamont-Sprengeisen

- leichte Ausﬂ]hrun%mit schlank ausgebildetem Trager
0

- mit seitlich einge

- Schneidwinkel 80°
- Lange ca. 190-210 mm

teter Hartmetallplatte

Schneidbreite Schaftform Schaftmalle Art.Nr.
blade width shaft form shaft width order no.
40 mm Achtkant/oct. 20 mm 146140
50 mm Achtkant/oct. 20 mm 146150
60 mm Vierkant/sq. 22 mm 146160

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/

Errors and technical variations expected

=P -

- total length ca. 190 mm

=

Carbide pitcher, centric blade

- as above, but the carbide blade brazed centrically
- cutting angle 90°
- total length ca. 190 mm

Carbide pitcher, light design

- octagonal shaft shaping, slim design
- laterally brazed 8 mm carbide blade
- cutting angle 80°

- total length ca. 190-210 mm

BAVARIA - FAX: 08191 2010



I \‘ \ I l \ \ ‘ ‘ Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir Handbetrieb s
Tungsten carbide tipped tools for manual operation (\E’:/

Diamont-Doppelsprengeisen Carbide double-bladed pitcher
- extrem schwere Ausfiihrung, mit flachovalem Schaft - extra heavy duty desiﬁn, two 8 mm carbide blades
und zwei Hartmetallplatten - cutting angle 80° eac

- Schneidwinkel 80°
- Lange ca. 190 mm

- total length ca. 190 mm

Schneidbreite Schaftmale Art.Nr.

blade width shaft width order no.
50 mm 30x34 mm 148150
60 mm 30x34 mm 148160
Diamont-Anreifinadel Carbide mark scriber
- @ 6 mm, mit eingel6tetem Hartmetall-Rundstift - @ 6 mm, with brazed carbide round point
@ 3x15 mm @ 3x15 mm
- Lange ca. 160 mm - total length ca. 160 mm
Art.Nr. / order no. 150100
Diamont-Handstockeisen Carbide bush hammering chisel
- mit Hartmetall-Formplatte - with carbide pattern plate
- Ldnge ca. 180 mm - total length ca. 180 mm
- nur mit Schlagelkopf (SK) lieferbar - hammerhead (HH) only
- auf Wunsch gegen 10% Aufpreis auch - on request bevelled face available,
in schrager Ausfiihrung lieferbar with 10% surcharge
(Nachschérfen ist nicht moglich!) (no later sharpening possible!)
Stockflache Zdhnezahl Art.Nr.
face size no. of teeth order no.
10x2,5 mm 1x4 161014
10x5,0 mm 2x4 161024
12x3,0 mm 1x4 161214
12x4,0 mm 1x3 161213
12x6,0 mm 2x4 161224
12x8,0 mm 2x3 161223
10x10 mm 3x3 161033
10x10 mm 4x4 161044
10x10 mm 5x5 161055
12x12 mm 3x3 161233
12x12 mm 4x4 161244
12x12 mm 5x5 161255
14x14 mm 2x2 161422
14x14 mm 3x3 161433
14x14 mm 4x4 161444
14x14 mm 5x5 161455
20x20 mm 2x2 162022
20x20 mm 3x3 162033
20x20 mm 4x4 162044
20x20 mm 5x5 162055
20x20 mm 6x6 162066
25x25 mm 3x3 162533
25x25 mm 4x4 162544
25x25 mm 5x5 162555
25x25 mm 6X6 162566
25x25 mm 7X7 162577

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-Handriffeleisen

- mit Hartmetall-Formplatte
- Lange ca. 180 mm
- nur mit Schlagelkopf (SK) lieferbar
- auf Wunsch gegen 10% Aufpreis auch
in schriager Ausfiihrung lieferbar
- erste Zitfer der Riffelflache gibt Schneidldngen an

g W apn
10x8 mm 4 165108
15x12 mm 4 165154
20x20 mm 4 165224

Diamont-Mosaikhammer

Dieser Hammer ist der ideale Begleiter beim Zurichten
von Mosaikstiicken. Beidseitig ist je eine Hartmetall-
Platte mit 25 mm Breite und 4 mm Dicke eingearbeitet.

- Breite: 25 mm
- Gewicht: ca. 500 g
- Malie: ca. 25x25x145 mm

Art.Nr. / order no. 991736

Stahl-Spaltamboss

Eignet sich in Verbindung mit dem Diam.-Mosaik-
hammer zum Zurichten von Mosaikstiicken.

- Schneidenldnge: ca. 43 mm
- Gesamthdhe ca. 100 mm
- Gewicht ca. 500 g

Art.Nr. / order no. 991739

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir Handbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for manual operation

Carbide riffling chisel

- with carbide pattern plate
- total length ca. 180 mm
- hammerhead (HH) only
- on request bevelled face available,
with 10% surcharge
- first no. of the face size specifies the rises’ lengths

Carbide mosaic hammer

This hammer is ideal to work on mosaics. Both sides
with 4 mm carbide blade.

- width: 25 mm
- weight: ca. 500 g
-size: ca. 25x25x145 mm

il

Forged splitting ambos

Needed with carbide mosaic hammer for work on
mosaics.

- width: ca. 43 mm
- height ca 100 mm
- weight ca. 500 g

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Tungsten carbide tipped tools for manual operation Pt

Diamont-Stockhammer 20x20 mm Carbide bush hammers 20x20 mm
- mit Eschenholzstiel - with ashwood handle
- eine Seite mit Hartmetall-Formplatte (Zdhne) besttickt - one face designed with carbide pattern plate (teeth)
(Besttickung der zweiten Seite gegen Aufpreis moglich) (design of second face also possible, with surcharge)
- Lange des Hammerkdrpers ca. 150 mm - hammer length ca. 150 mm
- Masse ca. 0,5 kg - weight ca. 0.5 kg
Zdhnezahl Art.Nr. HM Zdhnezahl Art.Nr. Aufpreis
einseitig/one face 2. Seite/2nd face
no. of teeth order no. no. of teeth order no.
2x2 172022 2x2 172122
3x3 172033 3x3 172133
4x4 172044 4x4 172144
5x5 172055 5x5 172155
6x6 172066 6x6 172166
Diamont-Stockhammer 25x25 mm Carbide bush hammer 25x25 mm
- mit Eschenholzstiel - with ashwood handle
- eine Seite mit Hartmetall-Formplatte (Zdhne) besttickt - one face designed with carbide pattern plate (teeth)
(Bestiickung der zweiten Seite gegen Aufpreis moglich) (design of second face also possible, with surcharge)
- Lange des Hammerkdrpers ca. 150 mm - hammer length ca. 150 mm
- Masse ca. 0,75 kg - weight ca. 0.75 kg
Zdhnezahl Art.Nr. HM Zdhnezahl Art.Nr. Aufpreis
einseitig/one face 2. Seite/2nd face
no. of teeth order no. no. of teeth order no.
3x3 172533 3x3 172633
4x4 172544 4x4 172644
5x5 172555 5x5 172655
6x6 172566 6x6 172666
7X7 172577 7X7 172677
Diamont-Stockhammer 30x30 mm Carbide bush hammer 30x30 mm
- mit Eschenholzstiel - with ashwood handle
- eine Seite mit Hartmetall-Rundstiften besttickt - one face designed with carbide round points
(Bestiickung der zweiten Seite gegen Aufpreis moglich) (design of second face also possible, with surcharge)
- Lange des Hammerkdorpers ca. 150 mm - hammer length ca. 150 mm
- Masse ca. 1,0 kg - weight ca. 1.0 kg ™~
Stiftezahl  Art.Nr. HM Stiftezahl Art.Nr. Aufpreis
einseitig/one face 2. Seite/2nd face
no. of points  order no. no. of points  order no.
5 173005 5 173105
9 173009 9 173109
16 173016 16 173116
25 173025 25 173125
4
Diamont-Stockhammer 40x40 mm Carbide bush hammer 40x40 mm
- mit Eschenholzstiel - with ashwood handle
- eine Seite mit Hartmetall-Rundstiften bestiickt - one face designed with carbide round points
(Bestlickung der zweiten Seite gegen Aufpreis moglich) (design of second face also possible, with surcharge)
- Lange des Hammerkdrpers ca. 170 mm - hammer length ca. 170 mm
- Masse ca. 2,0 kg - weight ca. 2.0 kg
Stiftezahl  Art.Nr. HM Stiftezahl Art.Nr. Aufpreis
einseitig/one face 2. Seite/2nd face
no. of points  order no. no. of points  order no.
5 174005 5 174105
9 174009 9 174109
16 174016 16 174116
25 174025 25 174125
36 174036 36 174136

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/ -
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-Riffelhammer 20x20 mm

- mit Eschenholzstiel

- eine Seite mit Hartmetall-Formplatte bestiickt (HM-
Bestlickung der zweiten Seite gegen Aufpreis moglich)

- Lange des Hammerkdrpers ca. 150 mm

- Masse ca. 0,5 kg

Riffelzahl  Art.Nr. HM Riffelzahl Art.Nr. Aufpreis
einseitig/one face 2. Seite/2nd face
no. of rises  order no. no. of rises order no.
4 172004 4 172104
5 172005 5 172105

Diamont-Riffelhammer 25x25 mm

- mit Eschenholzstiel

- eine Seite mit Hartmetall-Einzelplatten bestlickt (HM-
Bestlickung der zweiten Seite gegen Aufpreis mdglich)

- Lange des Hammerkdrpers ca. 150 mm

- Masse ca. 0,75 kg

Riffelzahl  Art.Nr. HM Riffelzahl Art.Nr. Aufpreis
einseiti%/one face 2. Seite/2nd face
no. of rises order no. no. of rises order no.
4 172504 4 172604
5 172505 5 172605

Diamont-Riffelhammer 30x30 mm

- mit Eschenholzstiel

- eine Seite mit Hartmetall-Einzelplatten bestlickt (HM-
Bestlickung der zweiten Seite gegen Aufpreis moglich)

- Lange des Hammerkdrpers ca. 150 mm

- Masse ca. 1,0 kg

Riffelzahl  Art.Nr. HM Riffelzahl Art.Nr. Aufpreis
einseitig/one face 2. Seite/2nd face
no. of rises order no. no. of rises order no.
3 173053 3 173153
4 173054 4 173154

Diamont-Riffelhammer 40x40 mm

- mit Eschenholzstiel

- eine Seite mit Hartmetall-Einzelplatten bestlickt (HM-
Bestlickung der zweiten Seite gegen Aufpreis moglich)

- Lange des Hammerkdrpers ca. 170 mm

- Masse ca. 2,0 kg

Riffelzahl  Art.Nr. HM Riffelzahl Art.Nr. Aufpreis
einseitig/one face 2. Seite/2nd face
no. of rises order no. no. of rises order no.
3 174053 3 174153
4 174054 4 174154
5 174055 5 174155
6 174056 6 174156

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir Handbetrieb 2
Tungsten carbide tipped tools for manual operation (\ 2

Carbide riffling hammer 20x20 mm

- with ashwood handle

- one face designed with carbide pattern plate
(design of second face also possible, with surcharge)

- hammer length ca. 150 mm

- weight ca. 0.5 kg

Carbide riffling hammer 25x25 mm

- with ashwood handle

- one face designed with carbide single plates
(design of second face also possible, with surcharge)

- hammer length ca. 150 mm

- weight ca. 0.75 kg i

Carbide riffling hammer 30x30 mm

- with ashwood handle

- one face designed with carbide single plates
(design of second face also possible, with surcharge)

- hammer length ca. 150 mm

- weight ca. 1.0 kg

Carbide riffling hammer 40x40 mm

- with ashwood handle
- one face with carbide single plates
(design of second face also possible, with surcharge)
- hammer length ca. 170 mm
- weight ca. 2.0 kg

BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Diamont-Schroter

- mit Eschenholzstiel
- mit starkem 8 mm Hartmetalleinsatz
- leicht verrundet angeschliffen

Schneidbreite Masse  Art.Nr.
blade width weight  order no.
30 mm 1,0kg 175030
40 mm 1,6 kg 175040

Diamont-Steinspalthammer

- mit Eschenholzstiel 600 mm
- mit 12 mm starkem Hartmetalleinsatz besttickt
- Schlagflache leicht ballig, poliert und gehartet

Schneidbreite  Masse  Art.Nr.
blade width weight  order no.
50 mm 3,0kg 175530
60 mm 4,0kg 175540

Diamont-Zweispitzhammer

- mit Eschenholzstiel

- beidseitig mit Hartmetall-Rundstift 8x28 mm besttickt

- Masse ca. 0,8 kg

Art.Nr. / order no. 176001

Diamont-Setzhammer

- mit Eschenholzstiel
- mit einer HartmetalI—Slprengeisenplatte bestlickt
- Schlagflache leicht ballig, poliert und gehartet

Schneidbreite Masse  Art.Nr.
blade width weight  order No.
50 mm 3,0kg 178030
60 mm 4,0 kg 178040

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir Handbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for manual operation

=47 -

Carbide scoring hammer

- with ashwood handle

- with lightly radiused 8 mm carbide blade

Carbide stone splitting hammer

- with ashwood handle 600 mm
- with 12 mm tungsten carbide blade
- hammer face lightly crowned, hardened and polished

N\

Carbide sculptor’s pick

- with ashwood handle

- both sides with carbide points 8x28 mm

- weight ca. 0.8 kg

Carbide set hammer

- with ashwood handle

- with 8 mm tungsten carbide blade
- hammer face lightly crowned, hardened and polished

BAVARIA - FAX: 08191 2010




BEAVARIA X TNETN

Diamont-Bossierhammer

- mit Eschenholzstiel
- vier verschiedene Ausfiihrungen erhéltlich:
E1: mit einer Hartmetall-Sprengeisen-Platte auf einer
Seite,
E2: mit zwei Hartmetall-Sprengeisen-Platten auf einer
Seite,
B1: beidseitig diagonal mit je einer Hartmetall-
Sprengeisen-Platte,
B2: beidseitig mit je zwei Hartmetall-Sprengeisen-
Platten
Q1: mit einer Hartmetallplatte 90° zum Stiel, einseitig
Q2: beildseitig mit je einer Hartmetallplatte 90° zum
Stie

Schneidbreite Masse  Art.Nr. E1
blade width weight  order no. E1

40 mm 1,0kg 177010
40 mm 1,5kg 177015
40 mm 2,0kg 177020
50 mm 2,5kg 177025

Schneidbreite Masse  Art.Nr. E2
blade width weight  order no. E2

40mm  1,0kg 177110
40 mm 1,5kg 177115
40 mm 2,0kg 177120
50mm  2,5kg 177125

Schneidbreite Masse  Art.Nr. B1
blade width weight  order no. B1

40 mm 1,0kg 177210
40 mm 1,5kg 177215
40 mm 2,0kg 177220
50 mm 2,5kg 177225

Schneidbreite Masse Art.Nr. B2
blade width weight  order no. B2

40 mm 1,0kg 177310
40 mm 1,5kg 177315
40 mm 2,0kg 177320
50 mm 2,5kg 177325

Schneidbreite Masse Art.Nr. Q1  Art.Nr. Q2
blade width weight  order no. Q1  order no. Q2

40 mm 1,0kg 177410 177510
40 mm 1,5kg 177415 177515

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir Handbetrieb
Tungsten carbide tipped tools for manual operation C!/ﬁ

Carbide lump hammer

- with ashwood handle
- four types available:
E1: one 8 mm carbide blade at one face,
E2: two 8 mm carbide blades at one face,
B1: one 8 mm carbide blade at each face, arranged
diagonally,
B2: two 8 mm carbide blades at each face
Q1: one-sided, with carbide blade arranged in 90°
offset opposite to the handle
Q2: two-sided, each side with carbide blade,
arranged in 90° offset opposite to the handle

Ausfiihrung E1/
type E1

Ausflihrung E2/
type E2

Ausfiihrung B1/
type B1

5 ’
|

Ausfiihrung B2/
type B2

Ausfiihrung Q1/
type Q1

Ausfiihrung Q2/
type Q2
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Diamont-Patentstockhammer-Einsatze
25x25 mm

- System BARTSCH mit Zapfen @ 15 mm
- mit Hartmetall-Formplatte

Zahnezahl Art.Nr.
no. of teeth order no.
3x3 182533
4x4 182544
5x5 182555
6x6 182566
7X7 182577

Diamont-Patentstockhammer-Einsatze
35x35 mm

- System BARTSCH mit Zapfen @ 12 mm oder
System BEKA mit Loch @ 20 mm
- mit Hartmetall-Rundstiften bestiickt

Stiftezahl Art. Nr. Art.Nr
BARTSCH BEKA

no. of points order no. order no.
BARTSCH BEKA

5 183505 183605

9 183509 183609

16 183516 183616

25 183525 183625

Diamont-Patentstockhammer-Einsatze
45x45 mm

- System BARTSCH mit Zapfen @ 12 mm oder
System BEKA mit Loch @ 20 mm
- mit Hartmetall-Rundstiften besttickt

Stiftezahl Art. Nr. Art.Nr
BARTSCH BEKA

no. of points order no. order no.
BARTSCH BEKA

5 184505 184605

9 184509 184609

16 184516 184616

25 184525 184625

36 184536 184636

49 184549 184649

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected

Hartmetallbestiickte Werkzeuge fiir Handbetrieb

Tungsten carbide tipped tools for manual operation

-

Carbide hammer inserts
25x25 mm

- for changeable bush hammer 25x25 mm
with @ 15 mm plug
- with carbide pattern plate

Stockeinsatz/
for bush hammering

Carbide bush hammer inserts
35x35 mm

- type BARTSCH with plug @ 12 mm or
type BEKA with hole @ 20 mm
- with carbide round points

Carbide bush hammer inserts
45x45 mm

- type BARTSCH with plug @ 12 mm or
type BEKA with hole @ 20 mm
- with carbide round points

o
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Tungsten carbide tipped tools for manual operation

Diamont-Steinflachen Carbide mason’s axes

- mlt ESChenhO|ZStie| - Wlth ashwood handle
Ausfiihrung S/S = beidseitig mit 3,3 mm starker

design B/B = both sides with 3.3 mm carbide blade
Hartmetallplatte

.. artmetalip . design B/ST = one side with carbide blade, second
Ausfiihrung S/ST = einseitig mit Hartmetallschneide, side with forged steel blade

zweite Seite mit geschmiedeter
Stahlschneide

Schneidbreite Masse Art. Nr. S/S Art.Nr. S/ST

blade width weight order no. B/B order no. B/ST
40 mm 1,1 kg 190040 191040
50 mm 1,2 kg 190050 191050
60 mm 1,3 kg 190060 191060
80 mm 1,5 kg 190080 191080
100 mm 1,8 kg 190100 191100

Ausfiihrung S/Z = einseitig Hartmetallschneide, zweite

design B/T = one side with carbide blade, second side
Seite mit Hartmetall-Rundstiften

toothed (carbide round points @ 5 mm)

@ 5 mm besttickt design ST/T = one side with forged steel blade, second
Ausfiihrung ST/Z = einseitig geschmiedete Stahlschneide, side toothed (carbide round points

zweite Seite mit Hartmetall-Rundstiften @ 5 mm)
@ 5 mm bestlickt

Schneidbreite Masse  Stiftezahl  Art. Nr. S/Z  Art.Nr. ST/Z

blade width weight  no. of points  order no. B/T order no. ST/T
40 mm 1,1 kg 4 192040 193040
50 mm 1,2 kg 5 192050 193050
60 mm 1,3 kg 5 192060 193060
80 mm 1,5 kg 6 192080 193080
100 mm 1,8 kg 8 192100 193100

Ausfiihrung Z/Z = beidseitig mit Hartmetall-Rundstiften

design T/T = both sides toothed (carbide round points
@ 5 mm bestlickt

@5 mm)

Schneidbreite Masse Stiftezahl Art.Nr. Z/Z

blade width weight no. of points ~ order no. T/T
40 mm 1,1 kg 2x4 194040
50 mm 1,2 kg 2x5 194050
60 mm 1,3 kg 2x5 194060
80 mm 1,5 kg 2x6 194080

100 mm 1,8 kg 2x8 194100

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/

Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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Tungsten carbide tipped tools for manual operation (\E’:/

Hartmetall-Bildhauer-Raspeln Carbide rasps

- Feilen beidseitig am Blatt mit robusten und - rasps with carbide grains on both sides
verschleilarmen Hartmetall-Kornern belegt - 5 different sizes available

- erhdltlich in 5 verschiedenen Grofen - each size with another form

- jede Grolle mit eigener Form

Lange Art.Nr.

lengt order no.
170 mm 197170
180 mm 197180
220 mm 197220
255 mm 197255
309 mm 197309

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten/
Errors and technical variations expected BAVARIA - FAX: 08191 2010
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